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Thermografie in der Industrie

Mit der Thermografie wird die Temperatur Gber die unsichtbare Infrarotstrahlung
(Warmestrahlung), die jedes Objekt aussendet gemessen. Je héher die Temperatur des Objektes,
umso grofRer ist die Intensitat der Warmestrahlung und umso kleiner ist die Wellenlange der
Warmestrahlung (Infrarot-Farbe). Die Thermobildkamera analysiert in jedem die Infrarotstrahlung
und ordnete jedem Bildpunkt die Temperatur des Objekts zu. In der Bilddarstellung (genannt
Thermogramm) werden die Temperaturwerte farblich dargestellt. Dadurch sind Unterschiede in der
Oberflachen-Temperaturverteilung der abgebildeten Objekte.

Der wesentliche Vorteil der Thermografie ist, dass beriihrungslos mit einer einzigen Aufnahme in
Sekundenschnelle mehr als 10.000 Temperaturmessungen durchgefuhrt werden. Dies erméglicht
rasche Analyse auch unzugénglich Stellen, gefahrlichen Bereichen oder die Analyse von
Oberflachen mit geringer Warmeleitféahigkeit ohne das Messergebnis durch die Messung selbst zu
beeinflussen.

Die Anwendungen sind daher sehr vielfaltig:

Schlechte Kontaktstellen, gering dimensionierte Kabelquerschnitte fiihren zu lokalen Erwarmungen
in der Elektroinstallation. Ein Blick mit der Thermografiekamera in einen Schaltschrank verrat
Schwachstellen bzw. gefahrdete Kontakte, Komponenten.

MPEC Die Erwarmung der 3
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Ein Thermogramm gibt rasch Aufschluss Uber den Energieverlust von Warme und Kaltespeicher
durch die Dammung selbst bzw. durch Fugen, Ritzen, Anschlussstellen. Mégliche Verbesserungen
konnen rasch erfolgreich durchgefihrt werden.

2 Lecke Isolierung des
Kaltwassertanks und der
Ruckschlagklappe in der
Rohrleitung.
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Kaltwassertemperatur unter
10<C. Lecks mussen gedammt
werden, da abgesehen von
Energieverlusten die
Kondensationsfeuchte aus der
Umgebung Korrosionsschaden
9 350 am Metall hervorruft.
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UbermaRig stark belastete Motoren, schlecht Kugellager erzeugen Warme und sind daher im
Thermogramm erkennbar.

IR Info Value
Max 63,35
Min 9,73
Description

Label Value
Max:Temp 63,35

9730 Normale Erwérmung eines
Ir 21 ausgelasteten E-Motors und
dessen Lager
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Lineare Temperaturverteilung
der ersten Walze nach dem
Extruder. Die Walzenmitte ist
etwas kuhler als in Richtung
Walzenrand.

Optimierung von Produktionsprozessen: Z.B. die gleichméaflige Beheizung einer Extruderwalze

kann mit Hilfe der Thermografie rasch optimiert werden, um
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Beheizte Disen des Extruders
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